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ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ РАСЧЕТА.

· Производительность сушилки по высушенному материалу, 
Gк= 125,133 т/ч 

· Нагрузка на сушилку принята из расчета подачи:

 - исходного потока влажной соли от корпуса ОФ,

G1н= 120 т/ч

       - ретурного потока влажных агломератов,             

G2н= 12,34 т/ч

· Средняя массовая доля воды в исходном питании сушилки «КС» при работе с узлом агломерации пыли,           

         - начальная   






wн= 5,64 %

         - конечная     






wк= 0,2-0,05 %

· Плотность соли хлористого калия, 



p = 2000 кг/м3
· Удельная теплоемкость сухой соли, 



ссух= 0,712  кДж/кг(К

· Температура подводимого теплоносителя,  


t1 = 550 оС

· Температура отходящих газов,                                          

t2 = 120 оС 

· Параметры свежего воздуха (для июля месяца):

 - температура,                                                                        
t0= 18 оС                                                                                      

    - относительная влажность,                                                 
( = 72 %

· Начальная температура соли,                                             

( = 20 оС

· Конечная температура соли,                                              

( = 120 оС

· Топливо мазут марки  М – 40 (ГОСТ 10585 – 75), с количественным составом:                                         

- водород      Нр – 11,0 %

                                                                               


- влага           Wр – 2 %

                                                             




- углерод       Ср – 84,1 %

                                                                        



- кислород    Ор – 0,2 %

                                      

                                  


- сера             Sр – 2,0 %

                                                                        



- азот             Nр – 0,6 %

                                                                        



- зольность   Аp – 0,1 %

· Тепловые потери в окружающую среду примем 1 % от расхода тепла на нагрев материала и испарение влаги.

· Содержание фракций частиц в материале диаметром: 

                                      






2,0- 1,0 мм    – 50 % 

                                                                           



1,0- 0,5 мм    – 43,5 %

                                                                          



менее 0,5 мм  – 6,5 %

· Весовое содержание компонентов в топочных газах: 

     - углекислый газ                 q(СО2) = 6,3 %

     - сернистый ангидрид        q(SO2) = 0,1 %

     - азот                                    q(N2) = 74,5 % 

  








- кислород                           q(О2) = 16,2 %

      - водяной пар                      q(Н2О) = 2,9 %

Документ  является демонстрационной версией

Узнать цену полной версии на сайте: https://diplom-berezniki.ru
Почта:  diamant-art@yandex.ru Приложите этот файл.
1. ВВЕДЕНИЕ


Сушка – это процесс удаления влаги из материала путем ее испарения и отвода образовавшихся паров. Наиболее широкое применение в промышленной практике нашли установки «кипящего слоя» (КС) для сушки различных материалов. 

Процесс сушки в печах «КС» в псевдоожижении сыпучего материала горячим потоком газа (сушильного агента) при скорости последнего, достаточной для неподвижного состояния в состояние кипения.


Процесс сушки СГО СП «БПКРУ-2» осуществляется в пяти печах «КС».

В качестве сушильного агента для хлористого калия используют дымовые газы, представляющие собой смесь продуктов сгорания топлива (газа, мазута) и воздуха.

Технологический процесс сушки флотоконцентрата КСI состоит из следующих стадий :

1. Сжигание топлива для получения дымовых газов;

2. Сушки флотоконцентрата дымовыми газами в аппарате;

3. Технологическая и санитарная очистка отработанных дымовых газов.

В настоящее время с использованием топлива – мазута работают печи «КС-2» и «КС-3», а три печи переведены на природный газ.

Мелкозернистый концентрат с влажностью не более 7,0% из главного корпуса обогатительной фабрики поступает на конвейеры поз.370 и 371, далее в накопительный бункер поз.20, из которого ленточным конвейером поз.21 и забрасывателем продукт загружается в аппарат «КС-4». Конвейером поз.365 исходный продукт поступает только на «КС-1» и «КС-2».

Сушильные аппараты типа «КС» имеют корпус цилиндрической формы с выноской топкой объемом 22 м3, беспровальную решетку диаметром 2,95 см, сепарационную камеру. Беспровальная решетка со щелевидными отверстиями установлена на опорном кольце и 2х балках, которые охлаждаются воздухом от вентилятора.  Топка служит для сжигания газа (мазута) и представляет собой цилиндрическую камеру, футерованную огнеупорным кирпичом и оборудованную газоструйной горелкой или паромеханической форсункой.

Газ на газоструйные грелки аппаратов «КС-1», «КС-4» и «КС-5» подается из газораспределительной подстанции (ГРП) по кольцевой системе. Давление газа перед горелкой должно составлять 3,6-6,0 кгс/см2 или (0,36-0,60 МПа).

Мазут на форсунки аппаратов подается из парокотельного цеха с температурой 100±10 С. подача мазута осуществляется по кольцевой системе (предусмотрен возврат избытка мазута в парокотельный цех) с паровым спутником. Пар на распыление мазута подается под давлением не более 12 кгс/см2 или не более 1,2 Мпа, давление мазута 10±1,2 кгс/см2 или 1,0±0,2 Мпа.

Сгорание газа или мазута и достижение температуры теплоносителя под решеткой «КС» не более 670 С обеспечивается подачей первичного и вторичного воздуха от вентиляторов.

Режимная карта горения для печей «КС-2» и «КС-3»

Режимная карта составлена на основе полученных данных по полноте сжигания мазута в топках печей «КС» и методики теплового расчета, изложенной в работе Каганович Ю.Я. «Промышленное обезвоживание в кипящем слое» с учетом постоянных значений следующих параметров :

· коэффициент избытка первичного воздуха в топку – 1,4

· температура над решеткой  - 650 С

· температура с слое – 130 С

· тепловая способность мазута  - 40740 кдж/кг

· потери тепла в топке   -   6%

· начальная влажность КСI  -     6,0%

· 7,0%

· 8,0%

· конечная влажность готового продукта  -  0,2%

9. ЗАКЛЮЧЕНИЕ


При составлении материального баланса мы вышли на расход исходного компонента для получения хлористого калия. 


В технологических расчетах мы получили необходимый объем аппарата при заданной производительности и вышли на его размеры.


В прочностных расчетах мы нашли необходимую толщину стенки, которая соответствует нормальной работе при заданных условиях. 
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