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1.Введение

Свою работу Березниковский ОАО «Азот» начал с 1932 г, в то время на Западе Урала впервые был получен синтетический аммиак.

В наши дни предприятие имеет мировую известность надёжного поставщика минеральных азотных удобрений. В год предприятие производит около 1 млн. тонн азотных удобрений
Азотная промышленность является важной отраслью в химической промышленно​сти. Из числа разнообразных продуктов, выпускаемых ею, особое место принадлежит ам​миаку, который является сырьем для производства ценных азотсодержащих удобрений – карбамида, азотной кислоты, аммиачной  селитры, натриевой селитры и других соединений связанного азота, применяемых для по​лучения пластмасс, синтетических волокон, взрывчатых веществ, ядерных материалов, в ракетной технике. 

Аммиак широко применяется в качестве удобрений в натуральном виде или в виде аммиачной воды. Кроме того, аммиак находит применение во многих отраслях промышленности, холодильной технике и медицине.

Это обусловлено тем, что соединения азота играют исключительно важную роль в жизни на Земле, поскольку они являются составной частью всех белковых соединений и находят широкое применение во всех областях деятельности человека.
Продукцией производства аммиака является жидкий аммиак технический. В зависимости от области применения жидкий аммиак должен выпускаться марки «А», «Ак», «Б».

Основным аппаратом стадии синтеза аммиака является колонна синтеза. Поэтому все новые разработки связаны именно с её усовершенствованием. Целью этих нововведений является повышение содержания аммиака на выходе из колонны, возможное снижение давления и температуры в системе. 

       Анализ работы действующего производства аммиака на ОАО «Азот» выявил следующие недостатки стадии синтеза:

- относительно низкий выход аммиака (около 12,5-13%);

- высокое гидравлическое сопротивление в системе (около 18 кгс/см2).

В производстве аммиака основной задачей является повышение содержания аммиака на выходе из колонны, возможное снижение давления и температуры в системе. 
Можно выделить два основных направления, по которым возможно улучшить технико-экономические показатели работы колонны синтеза:

- изменение конструкции колонны синтеза (изменение хода газа с аксиального на радиальный, изменение числа полок катализатора и т.п.);

-  разработка новых более активных и термоустойчивых катализаторов.

 Идеальным же вариантом является совместное  решение вышеописанных задач.
          Первый вариант, несомненно, лучше, но и соответственно дороже, второй же  экономически выгоднее первого.

Предлагаемая замена катализатора позволяет увеличить выпуск готовой продукции, снизить затраты на сжатие АВС, тем самым уменьшить себестоимость аммиака, что важно в условиях жесткой рыночной экономики.

       Продукцией производства аммиака является жидкий аммиак технический. Химическая формула NН3. Молекулярная масса 17,0304.

       В зависимости от области применения жидкий аммиак должен выпускаться марки «А», «Ак», «Б» (Таблица 1).

       Внешний вид жидкого аммиака – бесцветная прозрачная жидкость с резким раздражающим запахом. Газообразный аммиак – бесцветный газ с резким раздражающим запахом.

       Аммиак относится к 4-ому классу опасности в соответствии ГОСТ 12.1.007.

Стандарт продукта

       Выпускаемый товарный технический аммиак должен соответствовать ГОСТ – 6221-90 «Аммиак жидкий технический», основные показатели следующие:

Таблица 1 – Состав готового продукта
	
	Наименование показателя
	Марка «А»
	Марка «Ак»
	Марка «Б»

	1
	Массовая доля аммиака, % не менее
	99,9
	99,6
	99,6

	2
	Массовая доля азота, % не менее
	
	82
	82

	3
	Массовая доля воды, (остаток после испарения)
	
	0,2-0,4
	0,2-0,4

	4
	Массовая доля воды (метод Фишера), % не более
	0,1
	
	

	5
	Массовая концентрация масла, мг/дм3 не более
	2
	2
	8

	6
	Массовая концентрация железа, мг/дм3, не более
	1
	1
	2

	7
	Массовая доля общего хлора, млн (мг/кг), неболее
	
	0,5
	

	8
	Массовая доля оксида углерода (4), СО2, млн (мг/кг), не более
	
	30±10
	


       Примечание: допускается массовая доля воды в жидком аммиаке марки «Ак», транспортируемом в цистернах, и марки «Б» менее 0,2% и доведении её до нормы 0,2-0,4% на припортовых заводах.
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