PAGE  
2

Министерство образования Российской Федерации

Пермский государственный технический университет

Березниковский филиал

Пояснительная записка

к курсовому проекту по курсу

“Процессы и аппараты химической технологии”

по теме “Очистка исходного газа в производстве аргона”

                                                          Выполнил: студент гр. ХТНВ -

                                                          Проверил:  ст. преподаватель

                                                                              Лановетский С. В.

ОГЛАВЛЕНИЕ

3ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ


4ВВЕДЕНИЕ


5ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ СХЕМЫ


7ОПИСАНИЕ УСТРОЙСТВА И ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ АППАРАТА


8МАТЕРИАЛЬНЫЙ БАЛАНС


12ТЕПЛОВОЙ  БАЛАНС


15ОПРЕДЕЛЕНИЕ СРЕДНЕЙ ДВИЖУЩЕЙ СИЛЫ ПРОЦЕССА


22ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ


24КОНСТРУКТИВНЫЙ РАСЧЕТ


25МЕХАНИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ


27РАСЧЕТ ДНИЩА


28РАСЧЕТ КРЫШКИ


29ЗАКЛЮЧЕНИЕ


30СПИСОК ИСПОЛЬЗУЕМОЙ ЛИТЕРАТУРЫ



Документ  является демонстрационной версией

Узнать цену полной версии на сайте: https://diplom-berezniki.ru
Почта:  diamant-art@yandex.ru Приложите этот файл.
[image: image1.png]@ain PeaaxTop

O-2dlégldd b@ISE S

KOMAC-3D V12 -

Bugenis B Boramka UecToyenTh  Coewdducaum  Cepenc

cdw -> CuctemHbiii sua.

Octo Crpaska B

I | S0

- ATTE——T.

Ca

S EERE Bty > #Es

L e





[image: image2.png]CTeMHbIIR B1A

Ry HES

Gl
B
=,
a
=]
&
&
7
Ry
H
b
o

tl v Shift - acBaBHTS K BbizenerHE)





ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ

Расход газа  G0=9800 м3/ч

Расход жидкости  L0=4,2 м3/ч

Плотность жидкости  pж=1000 кг/м3
Концентрации:

Газа:              на входе Y1=4%

                        на выходе Y2=0,0005%

     Жидкости:   на входе Х2=0%


на выходе Х2=5%

В качестве насадки используются стальные кольца Рашига (25х25х0,08)

Удельная поверхность: δ=220 м2/м3
Свободный объем:    Vсв. =0,92 м3/м3
Состав исходного газа:

Н2         60%

N2         20%

Ar         6%

NH3      4%

CH4      10%

Температура:

Газа:                   на входе – 5 0С


                 на выходе – 10 0С

Жидкости:         на входе – 10 0С


      на выходе – 20 0C
ВВЕДЕНИЕ

Очистка (абсорбция) газов предусматривает удаление из промышленных или природных газов вредных и балластных примесей с тем, чтобы очищенный газ был пригоден для дальнейшей химической переработки и непосредственного использования. Газы очищают от примесей, которые отравляют катализаторы, ухудшают качество продукции, вызывают коррозию и загрязнение аппаратуры. В ряде случаев газ необходимо очищать от взрывоопасных примесей. Наиболее часто газы подвергают очистке от сероводорода и других соединений серы (природные и попутные газы). В тех случаях, когда это возможно, отходы, получаемые при очистке газов, используют в народном хозяйстве.

В качестве существующей технологии, рассматриваемой в курсовом проекте, является очистка исходного газа от аммиака, которая относится к процессу абсорбции, то есть поглощение газа жидким поглотителем, в котором газ более или менее растворим. Таким образом, в абсорбционных процессах участвуют две формы - жидкая и газовая - и происходит переход вещества из газовой фазы в жидкую. На практике абсорбции подвергают большей частью не индивидуальные, а газовые смеси, составные части которых (одна или несколько) могут поглощаться данным поглотителем в сколько-нибудь заметных количествах. Составные части газовой смеси, поглощаемые данным поглотителем, называют абсорбируемыми компонентами или просто компонентами, а непоглощаемые составные части - инертным газом. Инертный газ и поглотитель являются носителями компонента  в газовой и жидкой фазах.

Очистка (абсорбция) исходного газа от аммиака в производстве аргона применяется для удаления его из остаточных газов производства аммиака. В дальнейшем очищенный газ, проходя через абсорберы, в осушенном виде поступает на низкотемпературный блок разделения газов, где в конечном итоге получается аргон жидкий и газообразный, азотоводородная и метановая смеси.

Так как аммиак обладает исключительно высокой растворимостью в воде, то в качестве поглотителя применяется вода. При поглощении аммиака водой получается аммиачная вода, которая как обработанный продукт, направляется в корпус 113 цеха №3 для своих технических нужд.

В качестве аппарата используется насадочный абсорбер (скруббер сырого газа).
ЗАКЛЮЧЕНИЕ

На основании расчетов, проведенных в курсовом проекте, были получены следующие параметры:

1. Диаметр колонны – 800мм

2. Высота колонны – 18000мм

3. Объем насадки – 6,3м3
4. Высота насадки – 12600мм

5. Количество поглощенного аммиака – 210 кг/ч

6. Гидравлическое сопротивление:

· Сухой насадки – 293,9 Н/м2
· Орошаемой насадки – 755 Н/м2
7. Толщина стенки:

· Цилиндрической обечайки – 16 мм

· Крышки – 18 мм

· Днища – 20мм

Исходя из этого можно сделать вывод о том, что проведенные расчеты верны, т. к. совпадают с практическими значениями.
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