PAGE  
2

Министерство образования Российской Федерации

Пермский государственный технический университет

Березниковский филиал

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
к курсовому проекту

По курсу: «Процессы и аппараты химической технологии»

Тема: ”Расчет конвертора низкотемпературной конверсии оксида углерода в производстве синтетического аммиака”.

Выполнил: ст. гр. МАПП-
Проверил: преподаватель
Панчеха П.Г..

Березники

СОДЕРЖАНИЕ

31. ВВЕДЕНИЕ


42. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКОЕ ОБОСНОВАНИЕ СЫРЬЯ, ЭНЕРГОРЕСУРСОВ, географической точки строительства предприятия


42.1. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕНЯЕМОГО СЫРЬЯ, ПОЛУПРОДУКТОВ, МАТЕРИАЛОВ.


52.2. ОБОСНОВАНИЕ ГЕОГРАФИЧЕСКОЙ ТОЧКИ СТРОИТЕЛЬСТВА ПРЕДПРИЯТИЯ


62.3. ОТХОДЫ, ПУТИ И МЕТОДЫ ИХ УТИЛИЗАЦИИ


82.4. РАСЧЁТ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ МОЩНОСТИ


103. ТЕРМОДИНАМИЧЕСКИЙ И КИНЕТИЧЕСКИЙ АНАЛИЗ


134. ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ СХЕМЫ ПРОИЗВОДСТВА СИНТЕЗА АММИАКА


165. МАТЕРИАЛЬНЫЕ И ТЕПЛОВЫЕ РАСЧЕТЫ


306. РАСЧЕТ КОНВЕРТОРА ОКСИДА УГЛЕРОДА ВТОРОЙ СТУПЕНИ


7ПРОЧНОСТНЫЕ РАСЧЁТЫ……………………………………..……31
468. Выводы
…

479. ЛИТЕРАТУРА


[image: image1.png]KOMAC-3D V12 - 5_5_KMUMwA_18.cdw

Octo Crpaska B

Bugenis B Boramka UecToyenTh  Coewdducaum  Cepenc

@ain PeaaxTop
O-2dlégldd b@ISE S

$0 - \&l: B=D

0 s ionma_tocaw |

S EERE Bty > #Es

L e

e o6pasora.





[image: image2.png]umis sug HTK.coh

@afin PeaskTop BaaenwTe Bua Brraska UncTpynewrs  Cowndnkauss Cepedc Okno  Crpaska BB

c2hSRS @ cE o BTRMNEQIARIR oo -4 | HEE
10 @l 1 ~ & o 2.2 4 | b | T || v 157417 220192 |

Ry HES

GYXANNHWELSS pE

=





Документ  является демонстрационной версией

Узнать цену полной версии на сайте: https://diplom-berezniki.ru
Почта:  diamant-art@yandex.ru Приложите этот файл.
ВВЕДЕНИЕ

Одной из важнейших отраслей химической промышленности является производство синтетического аммиака, продукцией которого является жидкий аммиак технический. Для синтеза аммиака требуется азотоводородная смесь стехиометрического состава H2:N2 = 3:1, которую получают паровоздушной конверсией природного газа. Получаемый газ содержит большое количество оксида углерода, поэтому далее его конвертируют водяным паром для получения дополнительного количества водорода.

В промышленности целесообразно проводить реакцию при условиях наиболее полного превращения оксида углерода для получения большего количества водорода. Чем больше в газе остается оксида углерода, тем больше водорода расходуется на его каталитическое гидрирование и тем больше потери азотоводородной смеси с продувками в стадии синтеза аммиака, поэтому осуществляется глубокая каталитическая конверсия до остаточной концентрации оксида углерода 0,2—0,5%. При этом при снижении концентрации оксида углерода на 0,1% количество продувочных газов снижается примерно на 10%, а производительность по аммиаку увеличивается на 0,7—1%.

За последние несколько лет в связи с повышением требований к активности были произведены существенные усовершенствования катализаторов НТК. Повышение активности сделало возможным снижение рабочей температуры стадии НТК и, таким образом, создало более благоприятные условия равновесия, увеличив в то же время срок пробега катализатора и обеспечив более высокий выход водорода с единицы объема катализатора. Перед разработчиками катализатора стоит задача добиться повышения активности в основной реакции конверсии оксида углерода, не увеличив при этом его активность в отношении синтеза метанола.
Повышение селективности катализаторов НТК становится все более важным вопросом в производстве аммиака, поскольку позволяет повысить производительность агрегата и удовлетворить требования  природоохранного  законодательства.
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