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1. Задание к курсовому проекту.


Рассчитать вращающуюся барабанную печь обжига пятиокиси ванадия.

Рассчитать материальный и тепловой баланс печи; наружный диаметр и длину барабана.

1.1. Технические условия на сырье и готовый продукт.

1. Химическая формула основного вещества – V2O5
2. Молекулярная масса – 31,38*10-23 г.

3. Температура плавления 675(С

4. Плотность  3360 кг/м3
5. Насыпная плотность 800-900 кг/м3
  1.2. Исходные данные.

Параметры воздуха в печи.

Температура воздуха на входе в печь  t1 = 3500C
Температура воздуха на выходе из печь  t2 = 6600C
Начальная влажность материала  W1 = 15%

Коэффициент заполнения барабана ( = 0,15

Насыпная масса материала ( = 900 кг/м3
Напряжение барабана по влаге  = 5 кг/м3*ч
Производительность печи по начальному материалу 45 кг/ч
Производительность печи по выходу 30 кг/ч

Число оборотов n = 2 об/мин
2. Введение.

Пятиокись ванадия получаимая на ОАО «Ависма» представляет собой порошок от желто – оранжевого до кирпичного цвета, хорошо растворим в воде. Её получают путем разложения технического оксихлорида ванадия или щелочного выщелачивания технической пятиокиси ванадия, осаждением из растворов метаванадата аммония с последующей прокалкой.
Пятиокись ванадия получают в цехе №39, на химикометаллургическом участке №1 в отделении ХМО-1.
Натр едкий используют для получения пятиокиси ванадия получают на ОАО «Ависма» в железнодорожных цистернах. Из железнодорожных цистерн натр едкий перекачивают в приемные баки.
Плавленая техническая пятиокись ванадия поступает на участок в стальных барабанах из цеха № 32.
Аммиачная селитра и хлористый аммоний поступает на участок автотранспортом в мешках.

После проведения технологического процесса полученный продукт, его часть, проверяют на лабораторную пробу.

Лабораторную пробу передают для проверки анализа. Контрольную пробу (для проведения арбитражного анализа) хранят в условиях, обеспечивающих сохранения качества в течении трех месяцев со дня отгрузки потребителю на случай возникновения разногласий по качеству продукта.
После этого готовый продукт в барабанах взвешивается, мешки завязывают. На барабаны краской наносят номер партии, манипуляционный знак по ГОСТ 14132 – 77: «Боится сырости».

Потом барабаны устанавливают на поддоны и транспортируют в склад готовой продукции.

Готовую продукцию отгружают покупателям со склада.

7.Заключение.

Необходима печь с дальнейшими характеристиками:

Диаметр печи, м ……………………………………………..0,7
Длина печи, м ………………………………………………..5,9
Угол наклона печи, град …………………………………….. 5 
Число оборотов в минуту …………………………………… 2
Производительность печи по V2O5, кг/сутки ……………. 720
Температура средняя в печи, 0С ………………………….. 250
Мощность нагревателей, кВт ………………………………179
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