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ВВЕДЕНИЕ
В курсовом проекте на тему "Технологический процесс механической обработки вала - шестерни".
Работа состоит из трёх частей:

1. Теоретической, где раскрываются такие вопросы, как:

- анализ конструкции детали;

- технические требования;

- технологичность;

- материал, из которого изготавливается вал - шестерня
2. Расчётной, где произведены:

- расчёты припусков и операционных размеров;

- расчёты режимов резания;

- расчёт норм времени;

3. Графической, которая состоит из трёх листов:

1 лист - чертёж заготовки;

2 лист - чертёж готовой детали;

3 лист - эскизы.

4. Составление карты технологического маршрута изготовления вала-шестерни.
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Заключение.

В пояснительной записке описывается служебная и технические характеристики вала-шестерни. Определён тип производства - серийный. Произведён анализ исходных данных.

Произведена разработка технологического процесса механической обработки вала-шестерни. Сделан выбор исходной заготовки, произведён расчёт и сделано экономическое обоснование, где доказано, что при серийном производстве выгоднее применять штамповку.

Подобран технологический маршрут для обработки вала-шестерни.

На первом этапе изготавливается штамповка, подобрано оборудование, на котором обрабатывается вал-шестерня. Произведены расчёты припусков заготовки. Рассчитан режим резания. Расчёт технологических норм соответствует технологическому процессу.
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