Федеральное агентство по образованию

Государственное образовательное учреждение 

высшего профессионального образования 

“Российский государственный профессионально-педагогический университет”

Институт экономики и управления

КУРСОВАЯ РАБОТА
По дисциплине: Технология машиностроения
На тему: Разработка технологического процесса механической обработки детали “Вал выходной”

                                                Выполнил: студент группы Бр-313 

                                                     Проверил:    преподаватель                        Козлова Т.А.                    
Екатеринбург 
	Федеральное агентство по образованию

ГОУ ВПО «Российский государственный профессионально – педагогический университет»

Задание

К курсовому проекту по технологии машиностроения

Студент группы  313 сЭУм
Руководитель курсового проекта Козлова Т.А.

Срок выполнения курсового проекта с ____________________по __________________-

1. Тема курсового проекта: Разработка технологического процесса механической обработки     детали «Вал выходной»

   2.Исходные данные : Рабочий чертеж детали «Вал выходной»

   Годовая программа выпуска – 8000штук

   3. перечень подлежащих разработке вопросов: «Анализ исходной информации. Определение типа производства. Определение основных технологических задач. Разработка технологического процесса обработки детали. Выбор вида заготовки  и метод её получения. Выбор баз, метод и маршрута обработки детали. Выбор технологического оснащения. Технологические и технико-экономические расчеты. Оформление технологической документации.

  4.Перечень графического материала: Рабочий чертеж детали – 1 лист формата А2, рабочий чертеж заготовки – 1 лист формата А2, технологические эскизы (плакат) – 1 лист формата А2
Задание выдано____________________________







(дата)

Руководитель курсового проекта ____________________________________________



Документ  является демонстрационной версией

Узнать цену полной версии на сайте: https://diplom-berezniki.ru
Почта:  diamant-art@yandex.ru Приложите этот файл.







(подпись)

	
	
	
	
	
	
	Лист

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


	Содержание
Введение                                                                                                                                4.
1. Исходная информация для разработки курсового проекта.                     5.
Служебное назначение и техническая характеристика детали.                       5.
Определение типа производства.                                                                        7.
2. Анализ исходных данных.                                                                            8.
3. Разработка технологического процесса обработки детали.                      9.
выбор исходной заготовки                                                                                   9.
Экономическое обоснование выбора заготовки.                                                9.                             
Выбор технологических баз.                                                                               12.
Выбор методов обработки поверхностей заготовки.                                       15.
Составление технологического маршрута обработки детали.                        16.         
Экономическое обоснование варианта технологического                          
Маршрута обработки детали.                                                                      17.
Выбор средства технологического оснащения                                                 20.
4. Технологические расчеты                                                                           22.
Расчет припусков                                                                                                 22.             
Расчет режимов резания                                                                                      23.
Расчет технических норм                                                                                    28.
Заключение                                                                                                        32.
Список использованной литературы                                                                         33.

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	и
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Введение
Цель курсового проекта – разработать технологический процесс изготовления детали «вал штамповки», и тем самым приобрести практические навыки по разработке технологических процессов.

Задача курсового проекта:

- анализ исходной информации;

- определение типа производства;

- выбор вида заготовки и метода ее получения;

- разработка технологического процесса обработки детали;

- проведение и анализ технологических и технико-экономических расчетов.

Основной задачей курсового проекта является приобретение навыков применения теоретических знаний, полученных в результате изучения различных дисциплин, при разработке технологического процесса изготовления детали, используя справочную литературу. 
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	Заключение
В пояснительной записке описывается служебная и техническая характеристика вала. Определен тип производства – серийный. Произведен анализ исходных данных.
Произведена разработка технологического процесса механической обработки вала. Сделан выбор исходной заготовки, произведен расчет и сделано экономическое обоснование, где доказано, что при серийном производстве выгоднее применять штамповку.

Подобран технологический маршрут для обработки вала.

На первом этапе изготавливается штамповка, подобрано оборудование, на котором обрабатывается вал. Произведены расчеты припусков заготовки. Рассчитан режим резания. Расчет технологических норм соответствует технологическому процессу.
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