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ВВЕДЕНИЕ
В курсовом проекте на тему "Технологический процесс механической обработки вала - шестерни".
Работа состоит из трёх частей:

1. Теоретической, где раскрываются такие вопросы, как:

- анализ конструкции детали;

- технические требования;

- технологичность;

- материал, из которого изготавливается вал - шестерня
2. Расчётной, где произведены:

- расчёты припусков и операционных размеров;

- расчёты режимов резания;

- расчёт норм времени;

3. Графической, которая состоит из трёх листов:

1 лист – чертеж детали
2 лист - чертёж заготовки
3 лист - эскизы.

4. Составление карты технологического маршрута изготовления вала-шестерни.
 1. Исходная информация для разработки курсового проекта.
Исходной информацией по выполнению данного курсового проекта по дисциплине "Технология машиностроения" послужило задание на тему: "Технологический процесс механической обработки вала - шестерни, а также чертёж детали и количество данного изделия в 7000 штук в год.

1.1 Служебное назначение и техническая характеристика детали.

Деталь «вал - шестерня», заданная для разработки технологического процесса механической обработки, в ходит в состав зубчатой передачи. Вал - шестерня служит для передачи крутящего момента к зубчатому колесу и, как правило, является ведущим звеном в зубчатой передаче.
Заданная деталь является косозубой цилиндрической внешнего зацепления и имеет размеры:

Модуль зацепления, m=5;
Число зубьев, z=20;
Коэффициент смещения, x=0;
Делительный диаметр, d=101 мм;
Высота зуба, h=11,25.
Вал - шестерня, в нашем случае, изготавливается из стали 40ХН.

Сталь 40ХН применяется для изготовления: осей, валов, шатунов, зубчатых колёс, валов экскаваторов, муфт, валов - шестерен, шпинделей, цилиндров и других ответственных деталей, подвергающихся вибрационным и динамическим нагрузкам, к которым предъявляются требования повышенной прочности и вязкости.
Вид поставки:

- поковка - ГОСТ 8479-70, ОСТ 108.958.04-85;

- сортовой прокат - ГОСТ 4543-71.
Массовая доля элементов, %

Таблица 1
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	Si
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Механические свойства

Таблица 2
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Обрабатываемость резанием: в нормализованном состоянии при (229 НВ и 
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Заключение.

В пояснительной записке описывается служебная и технические характеристики вала-шестерни. Определён тип производства - серийный. Произведён анализ исходных данных.

Произведена разработка технологического процесса механической обработки вала-шестерни. Сделан выбор исходной заготовки, произведён расчёт и сделано экономическое обоснование, где доказано, что при серийном производстве выгоднее применять штамповку.

Подобран технологический маршрут для обработки вала-шестерни.

На первом этапе изготавливается штамповка, подобрано оборудование, на котором обрабатывается вал-шестерня. Произведены расчёты припусков заготовки. Рассчитан режим резания. Расчёт технологических норм соответствует технологическому процессу.
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