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Введение

Многозначительные перспективы создания в нашей стране мощных производительных сил толкают наши производственные предприятия на создание новых и реконструкцию старых машиностроительных и металлообрабатывающих предприятия. Особое значение в решении задач по техническому развитию и  перевооружению всех отраслей является машиностроение. Во многих отраслях производства широкое распространение нашли редукторы различных конструкций. Редуктор является неотъемлемой составной частью современного оборудования. Разнообразий требований, предъявляемых к редукторам, предопределяет широкий ассортимент их типов, типоразмеров, конструктивных исполнений, передаточных отношений и схем сборки. Промышленностью освоено серийное производство цилиндрических, коническо - цилиндрических, планетарных, червячных и других редукторов,   обеспечивающих передачу крутящих моментов. Создание перспективных конструкций редукторов общемашиностроительного применения требует уточнения факторов, влияющих на нагруженность зацеплений, с последующим изысканием резервов, которые позволили бы создать и освоить с минимальными затратами серийное производство унифицированных конструкций, конкурентноспособных на мировом рынке. Методики расчёта и конструирования, а также передовой опыт производства редукторов общемашиностроительного применения, может быть полезен как при организации специализированного производства редукторов, так и при проведении работ по модернизации выпускаемых редукторов.
Заключение


Большое  значение при конструировании редуктора общемашиностроительного применения имеет межтиповая унификация. Для полного удовлетворения потребностей предприятий химической промышленности, применяются редукторы с широким диапазоном передаточных отношений и частотой вращения выходного вала. Для определения передаточных отношений  был проанализирован опыт отечественного и зарубежного редукторостроения. Основной  задачей выпуска перспективных редукторов  является обеспечение заданного технического уровня, т.е. нагрузочная способность, долговечность, надёжность конструкции и металлоёмкость. Редуктор является неотъемлемой частью промышленного оборудования, применяемого во всех отраслях производства. 


При выборе технологии ремонта   специалист должен знать порядок сдачи оборудования в ремонт, в который входит осмотр оборудования, составление акта на ремонт, составление графика ремонта, подбор персонала, выполняющего ремонт, выбор инструмента для выполнения ремонтных работ. Выполняя сборку и разборку оборудования, специалист должен знать техническую документацию, уметь выполнять ремонт посадочных мест данных узлов оборудования, согласно чертежу. При выполнении слесарных операций слесарь  ремонтник должен учитывать материалы, из которых изготовлен редуктор,  так как выбор инструмента, заточка обрабатывающего инструмента, термообработка, напрямую зависит от химических свойств материалов, из которых изготовлен редуктор. Практика показала, что качество ремонта зависит от профессионализма слесарей-ремонтников, выполняющих данные операции. Соблюдение техники безопасности – залог любого монтажа и демонтажа, а также ремонта. 

Список используемой литературы

1. Давыдов Б.Л., Скородумов Б.А., Бубырь Ю.В. Редукторы. (конструкции, расчет и испытания). Южное отделение Машгиза, Киев 1983 год. 

2. Бойко Л.С., Высоцкий А.З., Галиченко Э.Н., Кобус Ю.И. Редукторы и мотор-редукторы общемашино-строительного применения. Справочник. Москва 1984 год.  Издательство «Машиностроение».    
3. Кушелев В.П. Основы техники безопасности на предприятиях химической промышленности. Издательство «Химия» Москва 1977 год.                              
