ЦЕНА ДИПЛОМНОЙ РАБОТЫ С ЧЕРТЕЖОМ 500 РУБЛЕЙ

Документ  является демонстрационной версией

Узнать цену полной версии на сайте:
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Введение.

Глава 1

1.1. Назначение и принципы работы электрической схемы.

2. Глава 2

3. 2.1. Устройство и принцип работы.

4. 2.2. Пускорегулирующая аппаратура.

5. 2.2.1. Воздушный автоматический выключатель.

6. 2.2.2. Вакуумный контактор.

7. 2.3. Основные неисправности электродвигателей и методы их устранения.

8. 2.4. Обслуживание электрооборудования.

9. 2.5. Обслуживание пускорегулирующей аппаратуры.

10. 2.6. Испытание электродвигателей после ремонта. 

11. 3.1 Техника безопасности по цеху.

12. 3.2 Зануление.

13. Литература………………………………………………….23
[image: image1.png]O-2ds@d ¢ bl

| @089z |+|| «p | CF 2

+
2

10 follé

a0 ]

I S )

©ain Peasktop BaaewTe Bua Beraska  UHCTpywenTel  Coewsdweauws Cepeuc Okno  Cripaeka

EneEwx@ienElo=kE)|

ruarern

L .evlweBeenl L LD

Begpxdilpuman]

Le7KHTE 1eB0/i KHOMKOF el 3 GBYEKTe AT Br0 BbiAE/eH (BHECTS C Ctl v Shf - A0BBHTS K sbigeperisi)




Введение.

Электропечь шахтная открытого типа (СШВ) предназначена для обогрева аппаратуры восстановления. Производительность электропечи 4 тонны за один цикл. Потребляемая мощность –ь423 кВт при напряжении 380 В переменного тока.


Печь состоит из герметичного кожуха, футеровки и нагревателей. К верхнему фланцу печи приварены направляющие стойки, для установки реторты в печи и для предотвращения поломки верхнего конца футеровки и нагревателей. Огнеупорный слой футеровки выполняют из легковесного фасонного кирпича. Теплоизоляционный слой выполнен из пеноидиолитового кирпича и из идиотолитового порошка. Для создания угла между печью и ретортой, в позиции верхнего фланца печи устанавливают кольцо из вакуумной резины. Фланец с кольцом охлаждаются. Печь состоит из четырех самостоятельных, регулируемых тепловых ванн, регулируемые температуру автоматической четырехпозиционной зоной. Вся пускорегулирующая аппаратура и приборы контроля устанавливаются контакторной панели и в щите управления. При этом для удобства обслуживания и с целью уменьшения количества регулирующей аппаратуры и приборов контроля щит управления включает в себя аппаратуру и приборы для обслуживания для четырех печей.
В виде этого в план входят четыре электропечи и четыре контакторных панели.

Глава 1
13.1. Назначение и принципы работы электрической схемы.

Для того чтобы получить титановую губку, нужен разогрев аппарата восстановления (реторты), до нужной температуры, это достигается с помощью нихромовых нагревателей при прохождении по ним электрического тока. Нагреватели разбиты на четыре зоны.


Контакторная панель запитывается от сборных шин 2 (100х100 мм) печного трансформатора через вводной автомат (QF). Подача напряжения на печь осуществляется из машинного зала отделения восстановления включением соответствующего тумблера пульта управления, при этом разгорается сигнальная лампочка: «Напряжение на печь подано». Регулирование и контроль температуры в печи осуществляется микропроцессором «ЛОМИКОНТ-103» из машзала. Подача напряжения на нагреватели соответствующих тепловых зон осуществляется четырьмя зонными автоматами (QF-1, QF-2, QF-3, QF-4) от них напряжение приходит на вакуумные контакторы (1 ВК, 2 ВК, 3ВК, 4 ВК). Включение и выключение вакуумных контакторов производится промежуточным реле (РП). Регулирование температуры в зоне реакции осуществляется подачей охлажденного воздуха, включением регулятора обдува (М) с асинхронным электродвигателем АИР 80В2, мощность 2,2 кВт, 1500 об/мин. Автоматы пускателей электродвигателя вентилятора обдува расположены на контакторной панели печи.
Нагреватели в печи собраны по следующей схеме.

Верх-один нагреватель – 220 В фаза ноль.

Середина – три нагревателя в «звезду»

Низ – три нагревателя в «звезду»

Под – два нагревателя – 220 В фаза ноль

Напряжение на нагреватели подается от контакторов через токовводы кабелями АВГ 4 х 150 мм2
Глава 4
Экономический вопрос.


Расчет заработной платы электромонтера по ремонту и обслуживанию электрооборудования 4 разряда.

1. Тарифная ставка 1 разряда – 6,72 руб.

2. Тарифный коэффициент 4 разряда – 2,8.

6,72 х 2,8 =18,816 руб- часовая тарифная ставка электромонтера 4 разряда.

3. Продолжительность рабочей смены – 7,2 часа.

4. Количество часов отработанных за месяц (зависит от смен месяца)




7,2 х 22=158,4 – количество часов за месяц.

5. 18,816 х158,4=2980,45 рублей – месячная ставка (полный тариф)

6. Доплата и премия за месяц. Премия – 1,45




2980,45 х 1,45=4321,65 руб.

7. уральский коэффициент – 1,15.

4321,65 х 1,15=4969,9 руб – общая плата за месяц электромонтера по обслуживанию и ремонту электрооборудования 4 разряда в цехе № 35.
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