ЦЕНА ДИПЛОМНОЙ РАБОТЫ С ЧЕРТЕЖОМ 500 РУБЛЕЙ

Содержание

Введение………………………………………………………………………3

1 Конструктивная часть………………………………………………………4

    1. 1 Назначение…………………………………………………….……….4

    1. 2 Свойства материала………………………………………..…………..5

2 Технологическая часть ……………………………………….…………….8

   2.1 Подготовка к ремонту………………………………………...………...8

   2.2 Разборка……………………………………………………...………….10

   2.3 Очистка деталей………………………………………….……………..11

   2.4 Определение неисправностей………………………………………….12

   2.5 Причина износа…………………………………………………………13

   2.6 Ремонт деталей………………………………………………………….14

        2.6.1 Ремонт подшипников качения………………..………………….15

        2.6.2 Ремонт муфтовых соединений…………….….………………….17

        2.6.3 Ремонт зубчатых передач…………………….…………………..20

        2.6.4 Ремонт шпоночный соединений………………………………….24

   2.7 Сборка и контроль узла…………………………………………………25

   2.8 Обкатка узла…………………………………………………………….27

  Заключение…………………………………………………………………..29

  Список используемой литературы………………………………………….30

   Приложения

Введение

В процессе эксплуатации рабочие свойства оборудования постепенно ухудшаются из-за изнашивания деталей, а также коррозии усталости метала, из которого они изготовлены.

В процессе изготовления деталей материалу необходимо придать определенные размеры, формы, свойства. Это достигается различными видами обработки металла выявляют, прокатывают,  штампуют, режут. Обработка металлов резанием занимает одно из главных мест в технологическом процессе изготовления.

В настоящее время станкостроение выпускает станки любого назначении, точности, производительности, уровню автоматизации управления.

Современное слесарное дело предполагает использование сложных инструментов, разработку и совершенствование технологических процессов с учетом экономических, социальных и других требований. Производство предоставляет возрастающие требования к квалификации рабочих.

Профессия слесаря на современном предприятии является одной из наиболее распространенных профессия, и ее значение с ростом механизации и автоматизации, производственных процент возрастает. Для выполнения слесарных работ необходимо знать свойства и особенности обрабатываемых металлов и сплавов, а также устройство оборудования, измерительных инструментов и правила пользования ими.

Ремонт представляет собой комплекс операций по восстановлению работоспособности изделия и его составных частей. При длительной эксплуатации детали оборудования достигают такого состояния, когда их ремонт становится технически невозможным. В этом случае производят замену детали или восстанавливают её. Ремонт должен обеспечивать исправность оборудования путем восстановления или замены любых деталей.

Документ  является демонстрационной версией

Узнать цену полной версии на сайте: https://diplom-berezniki.ru
Почта:  diamant-art@yandex.ru Приложите этот файл.

1. Конструктивная часть 

1.1. Назначение деталей «Вала» в передвижной тележке крана

 Вал – это деталь машины, передающая крутящий момент и поддерживающая вращающиеся детали. Рабочее колесо крепится на валу при помощи шпонки.

Вал изготавливается из стали 40х сталь хромистая, качественна, по механическим свойствам можно судить, что деталь должна обладать высокой прочностью и твердостью, так как на вал будут одеваться шестерни, подшипники и др. содержание углерода составляет 0,4 % , хрома 1%.

Вал применяется в двигателях, компрессорах, станках, он служит для крепления подшипников, шестерен, валов и др.

А1 Закрепляем заготовку в патрон.

А2 Торцуем заготовку проходным отогнутым резцом на диаметр 140 мм.

А3 Центровочным сверлом – центруем заготовку на длину 7 мм.

А4 Отрезание – отрезным резцом на диаметр 140 мм.

Б1 Торцуем заготовку проходным отогнутым торцом на диаметр 140 мм.

Б2 Центровочным сверлом – центруем заготовку на длину 7 мм.

Б3 Протачиваем проходным упорным резцом на диаметр 136 мм, и длину 1127 мм.

Б4 Протачиваем проходным упорным резцом на диаметр 120 мм, и длину 504 мм.

Б5 Протачиваем проходным упорным резцом на диаметр 110 мм, и длину 188 мм.

В1 Протачиваем проходным упорным резцом на диаметр 120 мм, и длину 504 мм.

В2 Протачиваем проходным упорным резцом на диаметр 110 мм, и длину 188 мм.

Г1 Снятие фаски 2 х 450
Заключение
Слесари-ремонтники, выполняя самые различные слесарные и сборочные операции, работают на сверлильных и заточных станках, имеют дело с электрооборудованием, пользуются грузоподъемными механизмами. Слесарь-ремонтник должен четко знать правила безопасности труда и уметь организовать выполнение ремонтных работ в соответствии с ними.
Перед началом работы необходимо:

· Привести в порядок спецодежду и правильно надеть ее; обшлага рукавов и полы куртки застегнуть; волосы убрать под плотно облегающий головной убор;

· Лишние предметы убрать с рабочего стола;

· Проверить исправность инструмента, приспособлений, ограждений и специальных устройств;

· Отрегулировать местное освещение таким образом, чтобы рабочее место было хорошо освещено и свет не падал в глаза;
· При ремонте оборудования (на постоянном месте его выполнения) потребовать отключения и изоляции проводов, питающих электродвигатели станка; при этом на месте, где произведено отключении, должно быть вывешен предупредительный плакат «Не включать – ремонт»;

· Ознакомится с технологическим процессом ремонта и картой.
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