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ВВЕДЕНИЕ.

При производстве технического пентаэритрита образуется несколько продуктов. Данные продукты имеют разные физико-химические свойства и различное применение.

1. Пентаэритрит технический (2,2-диметилолпропандиол) предназначен для применения в производстве лакокрасочной продукции, полиграфических красок, смазочных масел и для нитрации. Эмпирическая формула С5Н12О4. относительная молекулярная масса составляет 136,15.


В зависимости от способа производства и области применения пентаэритрит выпускают двух марок: А и Б.


Пентаэритрит представляет собой белый кристаллический порошок без посторонних примесей. Допускается серо-голубой или желтоватый оттенок.

Таблица 1

	Показатель
	Марка А
	Марка Б

	1.Массовая доля монопентаэритрита, % не менее
	97,0
	98,0

	2.Температура плавления,0С, не ниже
	255
	252

	3.Массовая доля воды и летучих веществ, % не более
	0,2
	0,2

	4.массовая доля золы, % не более
	0,006
	0,01

	5.массовая доля сахаристых веществ, в пересчете на глюкозу, % не более
	0,01
	0,01

	6.Цветность плава по платиново-кобальтовой шкале, не более
	100
	500

	7.массовая доля гидроксильных групп, % не более
	49,5
	49,3

	рН водного раствора пентаэритрита с массовой долей 5%
	5,7-7,0
	4,5-7,0


Пентаэритрит – горючее кристаллическое вещество. Осевшая пыль пентаэритрита пожароопасна. Средства пожаротушения: распыленная вода, пена, пар.
На данный продукт распространяется ГОСТ 9286-89 «Пентаэритрит технический. технические условия».

2. Фильтрат технического пентаэритрита является отходом производства пентаэритрита (ТУ 2422-018-00203803-99).
ФТП предназначен для использования в качестве добавки к бетонам и растворам в строительном производстве, антисмерзителя и пленкообразующего в угольной промышленности.
ФТП представляет собой жидкость от бурого до коричневого цвета с осадком в виде мелкой взвеси со слабым запахом жженого сахара.

Таблица 2

	Показатель
	норма

	1.массовая доля формиата натрия, % не менее
	20

	2.массовая доля взвешенных частиц, % не более
	1

	3. массовая доля сахаристых веществ, в пересчете на глюкозу, % не более
	1

	4.рН фильтрата технического пентаэритрита
	7,0-9,0

	5.плотность, кг/м3, не менее
	1170


3. Формиат натрия технический предназначен для использования в кожевенном производстве, в строительстве в качестве противоморозной добавки к бетонам и растворам, а также как сырье в производстве муравьиной кислоты. Эмпирическая формула NаНСО2. молекулярная масса – 68,01.

Формиат натрия представляет собой кристаллический порошок, хорошо растворимый в воде, слабо растворимый в спиртах, не растворим в эфирах. Порошок имеет белый или серый цвет, допускается зеленоватый оттенок. 

Таблица 3

	Показатель
	норма

	1.массовая доля формиата натрия, % не менее
	92

	2.массовая доля воды, % не более
	3,0

	3. массовая доля сахаристых веществ, в пересчете на глюкозу, % не более
	1


На формиат натрия технический распространяется действие ТУ 2432-011-00203803-98
Производство пентаэритрита является взрывопожароопасным, так как в процессе используются такие вещества как:

* метанол (ГОСТ 2222-78, ОСТ СЭВ5895-87 «Метанол-яд технический»;
* формалин концентрированный безметанольный (стандарт предприятия СТП 51-

2001);

* формалин безметанольный (стандарт предприятия СТП 34-2000);

* формалин технический (ГОСТ 1625-89, СТ СЭВ 2337-80 «Формалин технический. Технические условия».

7.ЗАКЛЮЧЕНИЕ.


Данное производство является весьма эффективным и рентабельным.
Формалин безметанольный, соковый конденсат, деминерализованная вода являются продуктами производства ОАО «Метафракс», поэтому для производства пентаэритрита они поставляются по себестоимости.

ОАО «Метафракс» является одним из лидеров – поставщиков пентаэритрита технического, фильтрата технического пентаэритрита и формиата натрия на внутреннем и мировом рынке.
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