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1 ВВЕДЕНИЕ

Получение диоксида углерода и приготовление гидроксида кальция в регламентируемом объеме в производстве кальцинированной соды действует с 1961 года.


Мощность определяется производительностью известково-обжигательных печей: проектные мощности печей ( 6,2 м (6шт.) по 215 тонн в сутки, ( 4,5 м (2шт.) по 164,6 тонн в сутки  85 %  СаО.


Расчетная мощность на момент составления регламента составляет 461645 тонн в год.


Производство состоит из одного работающего технологического потока на всех стадия при наличии резервного потока на приготовлении и транспортировании шихты, на транспортировании и приготовлении гидроксида кальция.


Метод производства заключается в разложении карбонатного сырья с получением диоксида углерода и гидроксида кальция для производства кальцинированной соды.


Генеральный проектировщик - ГИПРОХИМ, проектировщик технологической части ГИПРОХИМ и Союзпроммеханизация, проектировщик строительной части  и разработчик  технологического процесса ГИПРОХИМ, ГОСХИМПРОЕКТ, Союзпроммеханизация.


По технико-экономическому уровню производство относится к первой категории.

1.1 ВИДЫ ВЫПУСКАЕМОЙ ПРОДУКЦИИ
Сода кальцинированная техническая (ГОСТ 5100-85)

Камень известняковый (ТУ 6-52265342-33-2000)

Мука известняковая (доломитовая) (ГОСТ 14050-93)

Известняк флюсовый (ТУ 6-00204843-23-94)

Щебень и гравий из плотных горных пород для строительных работ (ГОСТ 8267-93)

Породы карбонатные для производства строительной извести (ОСТ 21-27-76)

Мелочь коксовая (ТУ 14-7-115-89)

Строительные материалы для дорог (ТУ 6-18-12-03-87)

Содовый раствор (ТУ 6-52265324-34-2000)

Рассол очищенный (ТУ 6-18-12-02-87)

Известь негашеная (ТУ 6-18-143-77)

Известковое молоко (ТУ 6-18-12-01-87)

Мел химически осажденный (ГОСТ 8253-79)

Соль нейтральная НТ-660 для термообработки (ТУ 6-00204843-28-95)

Соль нейтральная термическая НТ-960 (ТУ 6-00204843-15-94)

Солевая смесь БМФ для термообработки (ТУ 6-00204843-14-94)

Средство моющее техническое СМ-15 (ТУ 6-52265324-32-99)

ЗАКЛЮЧЕНИЕ

В результате произведенных расчетов были определены следующие величины, характеризующие процесс гашения:
1. Расход воздуха составил - 1986,31 кг

2. Время пребывания материала в гасителе – 8238,3 с

3. Средняя масса материала проходящего через барабан – 2,785 кг/с

4. Часовая производительность гасителя – 5000 кг/ч

5. Количество воды подающейся на гашение – 15050 кг
6. Количество непрореагирующего вещества составил - 0,07 кг
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