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Документ  является демонстрационной версией

Узнать цену полной версии на сайте: https://diplom-berezniki.ru
Почта:  diamant-art@yandex.ru Приложите этот файл.
Введение.

Расчёт системы №8 цеха 38 выполнен с целью определения проектных показателей работы газоочистного оборудования.

Система №8 предназначена для охлаждения и очистки отходящих газов от печей КС – 300 (обезвоживание карналлита).

При рассмотрении процесса очистки газов от химических примесей необходимо располагать материальным балансом, на основе которого определяют расход  поглотителя и рассчитывают связанные с этим элементы аппаратуры (мощность насосов, вентиляторов, размер скрубберов, баков и т.п.).

Заключение.

Материальным балансом определили необходимое количество известкового молока для хорошей очистки газов от вредных примесей и пыли. А также необходимый состав известкового молока.

Тепловой расчёт охлаждения газов определил, что основное охлаждение газов происходит в скруббере I ступени от 160(С до 80(С. В скруббере II ступени газы охлаждаются от 80(С до 60(С.

При проверке размеров каплеуловителя выяснилось, что скорости в цилиндрической части каплеуловителя превышают допустимую, и высота каплеуловителя должна быть увеличена до 15 м., чтобы уменьшить брызгоунос.

Гидравлический расчёт системы №8 определил возможность использования, для создания тяги, одного хвостового вентилятора типа ВМ 160/850-1.
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