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ВВЕДЕНИЕ

Под тех​но​ло​ги​ей ма​ши​но​стро​е​ния сле​ду​ет по​ни​мать на​уч​ную ди​с​ци​п​ли​ну, изу​ча​ю​щую преимуще​ст​вен​но про​цес​сы ме​ха​ни​че​с​кой об​ра​бот​ки де​та​лей и сбор​ки ма​шин, по​пут​но затрагиваю​щую во​п​ро​сы вы​бо​ра за​го​то​вок и ме​то​ды их из​го​то​в​ле​ния.
Про​ек​ти​ро​ва​ние тех​но​ло​ги​че​с​ких про​цес​сов из​го​то​в​ле​ния де​та​лей име​ет це​лью ус​та​но​вить наи​бо​лее ра​ци​о​наль​ное и эко​ном​ный спо​соб об​ра​бот​ки, при этом об​ра​бот​ка де​та​лей на металлоре​жу​щих стан​ках дол​ж​на обес​пе​чи​вать вы​пол​не​ние тре​бо​ва​ний, предъ​я​в​ля​е​мых к точности и чи​с​то​те об​ра​ба​ты​ва​е​мых по​верх​но​стей, пра​виль​но​сти кон​ту​ров, форм и т.д.
Та​ким об​ра​зом, спро​е​к​ти​ро​ван​ный тех​но​ло​ги​че​с​кий про​цесс ме​ха​ни​че​с​кой об​ра​бот​ки деталей дол​жен, при его осу​ще​ст​в​ле​нии обес​пе​чи​ва​ть вы​пол​не​ние тре​бо​ва​ний, обу​с​ла​в​ли​ва​ю​щих нор​маль​ную ра​бо​ту со​б​ран​ной ма​ши​ны.
Ос​но​вой для про​ек​ти​ро​ва​ния тех​но​ло​ги​че​с​ко​го про​цес​са ме​ха​ни​че​с​кой об​ра​бот​ки де​та​лей мас​со​во​го про​из​вод​ст​ва яв​ля​ет​ся оп​ти​маль​ный тех​но​ло​ги​че​с​кий про​цесс из​го​то​в​ле​ния де​та​ли.
На дан​ном эта​пе раз​ви​тия ма​ши​но​стро​е​ния при про​ек​ти​ро​ва​нии тех​но​ло​ги​че​с​ких про​цес​сов стре​мят​ся к воз​мо​ж​но по​л​ной ме​ха​ни​за​ции и ав​то​ма​ти​за​ции, при​ме​не​нию ма​ло​от​ход​ных спо​со​бов по​лу​че​ния за​го​то​вок ме​ха​ни​че​с​кой об​ра​бот​ки без сня​тия слоя ме​тал​ла, умень​ше​нию трудоемкости из​го​то​в​ле​ния де​та​лей.
Цель курсового проекта - разработать технологический процесс изготовления детали «Вал редуктора», и тем самым приобрести практические навыки по разработке технологических процессов.
Задачи курсового проекта:
- анализ исходной информации;

- определение типа производства;

- выбор вида заготовки и метода ее получения.;

- разработка технологического процесса обработки детали. 
- проведение и анализ технологических и технико-экономических расчетов.

Основной задачей  курсового проекта является приобретение навыков применения теоретических знаний, полученных в результате изучения различных дисциплин, при разработке технологического процесса изготовления детали, используя необходимую справочную, техническую литературу и руководящие материалы.

. 
	[image: image1.png]B e 0GQAQ

e

oain Bun Cepeuc Okwo Cnpaska

1 Mamy

T D
v
5 5 E
: H et
e P
TR
==H0npedpenapa [[1T ] -
TV Wi
=

[P e machvall doc [P




[image: image2.png]/g KOMAC-3D Viewer V12
BB GBS > QARAIR[o2e]-]| 4B Y

oain Bun Cepeuc Okwo Cnpaska

a9l [amy

o]

e
e enen b7
3 naties vt 72
L boeie i €

TRERITIET

T BT
Py

o T ] A

"Total Commander 7. [P e machvall doc [P






[image: image3.png]19 KOMIAC-3D Viewer V12 -
B SR €= QAR R[0.235

oain Bun Cepeuc Okwo Cnpaska

a9l [amy

s

52 s
==

TR

adian

£ S





Документ  является демонстрационной версией

Узнать цену полной версии на сайте: https://diplom-berezniki.ru
Почта:  diamant-art@yandex.ru Приложите этот файл.

заключение
При разработке технологического процесса механической обработки детали я ознакомился с конструкцией детали “Вал редуктора”, ее назначением и условиями работы в узле, а также провела анализ особо ответственных технологических требований.
В ходе курсового проектирования был проведен анализ исходных данных, определен  тип производства деталей,  составлен технологический маршрут обработки детали? Выбраны средства технологического оснащения процесса обработки.
Также были проведены технологические и технико-экономические расчеты, в результате которых установлен наиболее рациональный метод получения заготовки, а также  наиболее экономичный способ механической обработки детали, обеспечивающий вы​пол​не​ние тре​бо​ва​ний, предъ​я​в​ля​е​мых к точности и чи​с​то​те об​ра​ба​ты​ва​е​мых по​верх​но​стей, пра​виль​но​сти кон​ту​ров, форм и т.д.
Эко​но​мия ма​те​ри​а​ла была до​с​ти​гнута при​ме​не​ни​ем эф​фе​к​тив​ного ме​то​да по​лу​че​ния за​го​то​вок, та​кого как штам​пов​ка на ГКМ. 
Та​ким об​ра​зом, в ходе курсового проекта разработан тех​но​ло​ги​че​с​кий про​цесс ме​ха​ни​че​с​кой об​ра​бот​ки детали, при осу​ще​ст​в​ле​нии которого,  обес​пе​чи​ва​ется вы​пол​не​ние тре​бо​ва​ний, обу​с​ла​в​ли​ва​ю​щих нор​маль​ную ра​бо​ту со​б​ран​ной ма​ши​ны.
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