ЦЕНА ДИПЛОМНОЙ РАБОТЫ С ЧЕРТЕЖОМ 500 РУБЛЕЙ
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1. Введение
Автоматическое регулирование является наиболее сложной областью комплексной автоматизации производственных процессов и наиболее распространенной разновидностью управления непрерывными технологическими процессами.

Для каждого технологического процесса существуют такие условия работы, которые обеспечивают максимальную производительность и необходимое качество получаемой продукции при определенных затратах, длительности межремонтных периодов работы машин и аппаратов. Совокупность этих условий является оптимальным технологическим режимом и определяется значениями некоторых переменных технологических величин или параметров. К таким параметрам относятся давление и температура в аппаратах, расход сред, используемых в технологическом процессе, уровень веществ в аппаратах, состав и качественные показатели сырья и готовой продукции. Из-за внешних воздействий, а также явлений, происходящих в аппаратах, значения указанных параметров могут изменяться, что приводит к отклонению режима процесса от оптимального.[11]
Задача восстановления режима технологического процесса, решается системой автоматического регулирования (САР). В результате работы САР, технологические параметры поддерживаются на определенном значении, без вмешательства человека.[1] 
При вулканизации неформовых изделий, основными технологическими параметрами является температура и давления в автоклаве, в данной работе рассмотрим схемы их автоматического регулирования.

4. Техника безопасности
При монтаже и обслуживании схемы автоматического регулирования температура и давление в автоклаве, применяемый для вулканизации категорически запрещается:

1. отключать давление в уплотняющем устройстве затвора во время
     работы автоклава;
2. отключать электроконтактпые манометры от электрической части
     системы управления бойнетным затвором;
3. оборудовать    постоянные    рабочие    места    на    участке    в
    непосредственной близости перед автоклавом;
4. отключать электроблокировки механизмов и арматуры;
5. находиться перед крышкой автоклава при открывании бойнетного
     затвора;
6. подавать рабочую среду  в автоклаз при  незакрытой  крышке
     автоклава, а так же при не полностью или не правильно закрытом      

     бойнетном затворе;
7. включать механизм поворота бойнетного затвора при  наличии
      давления в автоклаве, пред каждым открыванием затвора, до        

     включения механизма поворота кольца, необходимо убедиться в     

     отсутствии давления в автоклаве по показаниям приборов и 
     сигнализации, а также путем открывания контрольного крана;
8. работать при неисправности любого органа системы, управления и
     блокировок;
9. закрывать крышку бойнетного затвора без графитной смазки на
     рабочей   поверхности   манжетов.   Выводы   штуцеров      

     предохранительных клапанов должны быть направлены в безопасное   

     место.[2]
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