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ВВЕДЕНИЕ

Основной задачей курсового проекта является расчет и выбор двигателя для привода ленточного конвейера ЛУ-120, а также выбор и расчет аппаратуры управления и защиты. Также проектом предусматривается расчет освещения, выбор светильников, и ламп.

Открытое акционерное общество «Уралкалий» крупнейшее предприятие по производству калийных удобрений в Российской Федерации расположено на базе уникального, единственного в России разведанного месторождения калийно-магниевых солей.

Акционерным обществом предприятие стало осенью 1992 года. Сейчас в состав ОАО "Уралкалий" входят четыре рудоуправления с общей численностью работающих свыше 10 тысяч человек.
Технология производства хлористого калия методом растворения-кристаллизации включает следующие основные операции:   

1.  Растворение сильвинитовой руды горячим растворяющим щелоком
2. Фильтрация галитовых отходов с последующей промывкой их водой с целью снижения потерь хлористого калия
3.  Осветление горячего насыщенного щелока от глинистых и солевых частиц
4.  Охлаждение осветленного насыщенного щелока за счет самоиспаре​ния под вакуумом и кристаллизация хлористого калия
5.  Сгущение хлоркалиевой пульпы с целью отделения основной массы маточного щелока от кристаллов хлористого калия
6.  Обезвоживание сгущенной хлоркалиевой пульпы на центрифугах, ленточном вакуум-фильтре и промывка осадка водой
7. Нагрев растворяющего щелока
8. Сушка влажного хлористого калия
9. Приготовление реагентов
10. Обработка продукта против слеживаемости реагентами.
Характеристика отделения растворения.

Вместе с дробленой рудой в растворитель самотеком поступает средний щелок из растворителей и часть растворяющего щелока из сепаратора
Шнековый растворители работают по принципу прямотока, что обеспечивает некоторое уменьшение образования солевого шлама в сравнении с противоточной схемой
Полученный в растворителях насыщенный щелок самотеком направляется в пульподелитель и затем в сгуститель типа "Брандес" для отделения солевого шлама, а нерастворившаяся руда обезвоживающим элеватором транспортируется на дорастворение в шнековый растворитель.
Сюда же поступает 2/3 горячего растворяющего щелока из сепаратора и крепкий промщелок из отделения противоточной промывки шламов.
Для поддержания температуры суспензии в растворители подается острый пар.
Предусмотрен контроль и дистанционное управление температурой технологических потоков. Регулирование температуры щелока в растворителях осуществляется воздействием на подачу пара в растворители.
Галитовые отходы обезвоживающим элеватором направляются в шнековую мешалку для утилизации тепла отходов. В качестве утилизатора используется часть маточного щелока, поступающего из РВКЧ и фильтрат после фильтрации галитовых отходов. Щелок из мешалки после предварительного осветления от солевого и глинистого шлама в сгустителях направляется в баки и далее на подогрев в теплообменники

Охлажденные галитовые отходы из мешалки обезвоживающим элеватором подаются на ленточные фильтры для фильтрации и промывки отходов.
Для аварийного опорожнения оборудования в отделении растворения предусмотрена шнековая мешалка, аналогичная конструкции растворителя, из которой суспензия может быть направлена насосами в шнековую мешалку и растворитель, а насосами - в резервные емкости-баки емкостью 500 м3. Галитовые отходы обезвоживающим элеватором направляются на ленточный конвейер и далее на солеотвал
Горячий насыщенный щелок, содержащий солевой и глинистый шлам, из шнекового растворителя самотеком через пульподелитель направляется в отстойники типа "Брандес" для отделения солевого шлама.
[image: image1.png]AC-3D Viewer V12 - [npurumn:

/g komn,

-ex

=Y
=

it

£U 00009567 LY

e e B
Tipdte e

s cror et

e romps Baaoasericiads v

Febmeinsoal

g

D i e

oy Sipin crousian
e
Tew
o
el

Torwct o

11 29130000713

ez 0

7

7 Ferbmew i moe

=
“
yid

b
7
=
=

F] nunnsn et

=

s

¥ A

“

3z

o

g
g
=4
g
g

eL

&
El
2
[

i
&
&
5
H
o

sseaerme.doc [P.

£
£
s




[image: image2.png][/ KOMAC-3D Viewer V12 -
B SAH ¢ QA RAIR[os0s]-]| ¢ B Y

[ oain Bun Cepsuc Owio Cnpaeca

a9l [amy

£ 0000557 1Y
swr
s B
”
o = a1l "
L L
n ;
s T T L tod >
2. o ]
o T v
L .
[
=~ [
LI [
Lo
> P
o
El
¢
“© © )
0 ¥ ] ~
§ h N R =
s
f Iy = - L=
T {1 u
= 1.
7.
H " 2
H ! ~
=1l
] K1 2913000013
= o ceiamess [T
o «obelena /Y 120
HOHH E i

1 oncsno caiy »Y... |7 Monexno caimy»Y... ||| damant an@mailau |2 Malku Arenr (L ecn... || 8 Siypen - evgent





Документ  является демонстрационной версией

Узнать цену полной версии на сайте: https://diplom-berezniki.ru
Почта:  diamant-art@yandex.ru Приложите этот файл.
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